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A cura della Redazione

AITAL, QUALITAL e POLITECNICO DI MILANO ancora
Impegnat nella formazione dei tecnici dei tratament
superfciali su ferro e Alluminio

La formula del quarto Short Master, edizione
2017, che si & tenuta negli scorsi mesi di
settembre e ottobre, non & cambiata rispetto
alla edizioni degli anni precedenti a parte un
incremento di 8 ore che si sono rese necessarie
per inserire nuove tematiche legate al mondo
dei trattamenti superficiali: ventiquattro ore
di lezioni in aula, sedici ore di laboratorio e
visite presso impianti di produzione, hanno
impegnato docenti e allievi in un nuovo Corso
Formativo sulle superfici metalliche e sui relativi

trattamenti di finitura.
Prof. Gronchi (POLIMI) chimica di base,

Il corso ha consentito di formare principalmente polimeri, formulazioni e nanotecnologie

Studenti di facolta scientifiche prossimi alla
laurea, tutti particolarmente attenti auditori
ma anche molto partecipi e interessati ad
approfondimenti degli argomenti trattati nella
totalita delle lezioni.

E stato inoltre possibile raggiungere 'obiettivo
di formare figure professionali in grado di
comprendere egestirele moltepliciproblematiche
tecnologiche e di progetto, spesso a carattere
multidisciplinare, presenti in tutti quegli ambiti
professionali e diricerca, dove 'uso, la sicurezza e
la vita di materiali metallici sono legati a adeguati
trattamenti superficiali. ™

Prof. Vicenzo (POLIMI) caratterizzazione e
morfologia del metallo, processi galvanici
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Durante il corso si sono avvicendati
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DATI DI LETTERATURA TECNICA

A

impurezze che inevitabilmente si sono frammiste alla
polvere in esame quando essa e stata raccolta dalle lamiere
confricate (pulviscolo atmosferico ed eventuali particelle
distaccatesi per abrasione dalla spatola d’osso che é stata
impiegata per la raccolta della polvere).

4. Esame micrografco

Dimostrato che la polvere scura in esame & costituita
essenzialmente di alluminio, abbiamo proceduto ad un
esame micrografico di detta polvere per documentare la
forma e le dimensioni delle particelle che la costituiscono.

Una piccola quantita di polvere & stata mescolata a resina
termoindurente, ottenendo cosi un cilindretto, una base del
quale e stata lucidata con la normale tecnica metallografica.

Le micrografie di figg. 5 e 6 illustrano I'aspetto di due grumi
di polvere, prelevata rispettivamente da lamiere lubrificate
e da lamiere sgrassate. Esse documentano chiaramente che
la polvere scura e costituita da squame metalliche.

Per la micrografia di fig. 7 un provino di lamiera confricata
e stato inglobato in resina termoindurente senza essere
stato precedentemente deterso dalla polvere scura. Nella

Fig. 5 micrografia si nota che il profilo della superficie € assai irregolare lungo tutto il difetto, e che
Polveredi questo interessa piu in profondita la lamiera ove maggiore & la quantita di polvere scura.
lamiere lubrificate

inglobata Le dimensioni delle particelle di polvere delle figg. 6 e 7 sono maggiori di quelle della
In resina . RN . . . \ .
termoindurente. fig. 5; cio e dovuto al fatto che per quest’ultima la confricazione € avvenuta in presenza
X 500

A 5,

Fig. 6

Polvere di

lamiere 11011
lubrificate
inglobata in resina
termoindurente.

di alluminio

Considerazioni sul colore delle polveri scure

La colorazione scura, assunta dalla polvere di
alluminio che si forma per confricazione, dipende
X 500 principalmente dalle dimensioni delle particelle che

di lubrificante, al contrario di quanto avvenuto per le figg. 6 e 7.

Per provare che nella polvere in esame sono pre-
senti anche particelle di dimensioni notevolmente
inferiori a quelle delle squame illustrate nelle figg.
5+7, e stata ricavata

la costituiscono.

E ben noto, infatti, che le due principali leggi dell’ottica
geometrica (le leggi della riflessione e della rifrazione)
non sono piu applicabili a corpi aventi dimensioni minori
di circa 10 volte la lunghezza d’onda della radiazione
incidente (7).

Con particelle di dimensioni inferiori a 10 volte la
lunghezza d’onda della radiazione incidente, si ha che
guesta, invece di essere riflessa e rifratta da ogni singola
particella & preferenzialmente diffusa oltre la particella
stessa; una parte del flusso luminoso, ovviamente, viene
quindi assorbito da ogni singola particella.

Le leggi che governano il fenomeno della diffusione sono
assai complesse; osservando soltanto che esiste una
dimensione optimum delle particelle per quanto riguarda
la loro proprieta di diffondere la luce. Secondo Gardner e
Sward tale dimensione & compresa fra 0,15 e 0,25 um (3).

Come e documentato dalla micrografia di fig. 6, molte
particelle della polvere in esame hanno appunto
dimensioni paragonabili a quella indicata da Gardner e
Sward, come dimensione optimum per la diffusione.

Del resto, non deve stupire il fatto che I'alluminio, dalla caratteristica lucentezza metallica
quando costituisce corpi macroscopici, assume invece una colorazione scura quando &
convenientemente suddiviso suddiviso. Basta infatti tener presente 'esempio dell’argento
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Fig. 7

Superficie di

una lamiera non
lubrificata, annerita
per confricazione,
con un grumo di

metallico, che appare di color nero quando, in una lastra fotografica impressionata e polvere. Senza attacco.

sviluppata, e suddiviso in corpuscoli molto comminuti.

6. Considerazioni sul meccanismo di formazione della
polvere scura

Vediamo ora di inter-

la micrografia di fig.
8. Essa & stata otte-
nuta osservando per
riflessione guanto
era restato aderente
ad un vetro, sul quale
era stato depositato
un poco della polvere
in esame che poi (in
massima parte) era
stata allontanata mec-
canicamente. Le dimen-
sioni delle particelle piu
comminute osservabili
nella figura 8 sono
dell'ordine di qualche
decimo di micron.

pretare il meccanismo
col quale, per confri-
cazione, si forma sui
laminati di alluminio
la polvere scura che
viene esaminata.

Osserviamo  innanzi-
tutto che le superfici
dei laminati non sono
perfettamente piane,
ma presentano delle
asperita  (dell’ordine
del micron).

Quando le superfici
di due lamiere sono a
contatto e si muovono
una rispetto all’altra,

A Fig. 9
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Schematizzazione del meccanismo di formazione della polvere scura per I'usura meccanica di
areole a contatto per I'abrasione provocata dai prodotti dell’usura e dell’abrasione stessa.

alcune sporgenze di una lamiera possono entrare
in depressioni dell’altra (fig. 9a), aumentando
la resistenza al mutuo scorrimento. Se la
sollecitazione e tale da mantenere il moto relativo
fra le due lamiere, alcune sporgenze subiranno X 500

X500

A

Fig. 8

Particelle di polvere
rimasle aderenti ad
un supporto di vetro.
Polvere formatasi su
lamiere lubrificate.
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INFORMA

AMBIENTE E
SICUREZZA

MUD e SISTRI: LE SCADENZE DEL 2018

Alla luce del conte-

nuto del D.P.C.M.

28.12.2017, recan-
te “Approvazione del modello uni-
co di dichiarazione ambientale per
I'anno 2018"” (GU Serie Generale
n.303 del 30-12-2017 - Suppl. Or-
dinario n. 64) e della Legge 27 di-
cembre 2017, n. 205, recante “Bi-
lancio di previsione dello Stato per
I'anno finanziario 2018 e bilancio
pluriennale per il triennio 2018-
2020” ed in particolare l'art. 1,
commi 1134 e 1135 (GU Serie Ge-
nerale n.302 del 29-12-2017 - Sup-
pl. Ordinario n. 62), riepiloghiamo
di seguito le principali scadenze
2018 relative alla GESTIONE DEI
RIFIUTI SPECIALI:

e 30 aprile 2018: termine ulti-
mo per la trasmissione del
Modello Unico di Denuncia am-
bientale (dichiarazione MUD)
Comunicazione Rifiuti;

e 30 aprile 2018: pagamento
contributo di iscrizione al Sistri
per 'anno corrente.

¢ 31 dicembre 2018: termine del
periodo in cui continuano ad
applicarsi gli adempimenti e gli
obblighi relativi alla gestione dei
rifiuti antecedenti alla disciplina
del sistema di controllo della
tracciabilita dei rifiuti SISTRI e in
cui non si applicano le sanzioni
relative al sistema medesimo.

Relativamente al SISTRI, si rammen-
ta che € invece pienamente in vi-
gore I'apparato sanzionatorio rela-
tvo alla mancata iscrizione e all'o-
messo o ritardato pagamento del
contributo Sistri, previsto dall’arti-
colo 260 bis del D. Lgs. 152/2006
e successive modifiche ed integra-
zioni, che prevede, in caso di rifiuti
pericolosi, una sanzione ammini-
stratva pecuniaria da 7.750,00 a
46.500,00 Euro (ridota del 50%).

Relativamente alla dichiarazione
ambientale MUD - Comunicazione
Rifiuti, non sono state introdote
rilvant modifche nella modalita
di compilazione e trasmissione,
rispetto alla dichiarazione presen-
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tata nel 2017 per I'anno 2016. Si

segnala, nel caso di comunicazione

rifiuti semplificata, I'obbligo di tra-
smissione della dichiarazione via

PEC, anziché con raccomandata.

Si rammentano i soggetti obbligati

alla trasmissione della comunica-

zione rifiuti:

e chiunque effettua a titolo pro-

fessionale attivita di raccolta e

trasporto di rifiuti;

commercianti ed intermediari di

rifiuti senza detenzione;

e imprese ed enti che effettuano
operazioni di recupero e smal-
timento dei rifiuti;

e imprese ed enti produttori ini-
ziali di rifiuti pericolosi;

e imprese ed enti produttori che
hanno piu di dieci dipendenti e
sono produttori iniziali di rifiuti
non pericolosi derivanti da la-
vorazioni industriali, da lavora-
zioni artigianali e da attivita di
recupero e smaltimento di rifiu
ti, fanghi prodotti dalla potabi-
lizzazione e da altri trattamenti
delle acque e dalla depurazione
delle acque reflue e da abbatti-
mento dei fumi (cosi come pre-
visto dall’articolo 184 comma 3
lettere c), d) e g)).

Si segnala infine che la citata Leg-
ge di Bilancio ha inserito nel co-
siddeto Testo Unico Ambientale
(D.Lgs 152/2006) il nuovo art. 194-
bis che dispone I'introduzione di
norme volte alla semplifcazione
del procedimento di tracciabilita
deirifutedal recuperodeicontri-
but di iscrizione SISTRI dovut e
non pagat, oltre che consentre
la trasmissione della quarta copia
del formulario di trasporto dei
rifut, di cui al comma 2 dell’art.
193, mediante posta eletronica
certfcata.

Per la semplice tenuta di registro
di carico e scarico e formulari di
trasporto, facolta introdotta dal
medesimo art. 194-bis, si dovra
attendere uno specifico decreto
del Ministero dell’Ambiente che ne
predisponga il formato e le modali-
ta di tenuta. [

Si segnala l'intro-
duzione di im-
portanti novita
nella gestione del-
le emissioni in aria, con |'entrata
in vigore in data 19/12/2017 del
D.Lgs 15/11/2017, n. 183, recan-
te “Attuazione della direttiva (UE)
2015/2193 del Parlamento Euro-
peo e del Consiglio, del 25 novem-
bre 2015, relativa alla limitazione
delle emissioni nell'atmosfera di ta-
luni inquinanti originati da impianti
di combustione medi, nonché per
il riordino del quadro normativo
degli stabilimenti che producono
emissioni nell'atmosfera, ai sen-
si dell'articolo 17 della legge 12
agosto 2016, n. 170", pubblicato
sulla GU Serie Generale n.293 del
16/12/2017.

Il medio impianto di combustone

e definito come I'impianto di com-

bustione di potenza termica no-

minale pari o superiore a1l MW e

infe-riore a 50 MW, inclusi i motori

e le turbine a gas. Per tali impianti

sono precisate ed in parte modifi-

cate le modalita autorizzative ed

introdotti specifici valori limite di

emissione differenziati per poten-

zialita dell'impianto e natura del
combustibile utilizzato.

Il D.Lgs 183/2017 introduce impor-

tanti modifiche al D.Lgs 152/2006

relative anche a:

e jter di autorizzazione in via ge-
nerale delle attivita in deroga (di
cui allart. 272, comma 2 - a rid.
inqu.atmosf.);

¢ termine temporale (3 anni dalla
modifica della classificazione)
entro cui il gestore di impianti o
attivita ricompresi in autorizza-
zioni generali, deve presentare
all'autorita competente, una do-
manda di autorizzazione ai sensi
dell’articolo 269, a seguito di una
modifica della classificazione di
una sostanza in uso che compor-
ta il divieto di adesione alla cita-
ta autorizzazione generale;

e apparato sanzionatorio, Parte V,
Titolo |;

¢ modalita di esercizio degli im-
pianti termici civili di potenza 3
1 MW (medio impianto termico
civile).

Si segnala inoltre, per gli impian-
ti esistenti sul territorio di Regio-
ne Lombardia, la pubblicazione
sul BURL Serie Ordinaria n. 51 del
21/12/2017, della D.G.R. 18 Di-
cembre 2017 - n. X/7570, recante
“Indirizzi di semplificazione per le
modifiche di impianti in materia di
emissioni in atmosfera ai sensi del-
la parte quinta del d.lgs. 152/2006
e s.m.i”, che disciplina in parti-
colare la casistca modifche non
sostanziali ovvero quelle che non
comportano effetti negativi e signi-
ficativi sull'ambiente, riconducibili
alle seguenti casistiche:

1. modifiche che interessano inter-
venti che prevedono la sola alte-
razione tecnica delle condizioni
di convogliabilita;

2. modifiche che interessano il ci-
clo produttivo, senza l'attivazio-
ne di nuovi punti di emissione;

3. modifiche che prevedono l'attiva-
zione di nuovi punti di emissione
senza aumento o con aumento
non significativo del flusso di mas-
sa degli inquinanti emessi.

La delibera regionale sostituisce la

circolare 1 Amb 2007 con cui Regio-

ne Lombardia aveva inteso fornire
alle Autorita Competenti indiriz-
zi utili sia alla classificazione delle
modifiche, individuando quali fos-
sero da intendersi «non sostanzia-

li», sia alla definizione delle relative

procedure autorizzative, sulla base

di quanto previsto dalla normativa

all’epoca vigente. Tali indirizzi non

risultano piu allineati al nuovo qua-
dro normativo nazionale in materia

di emissioni in atmosfera delineato

dalle modifiche nel frattempo ap-

portate alla Parte Quinta del d.lgs.

152/06 (in particolare dal d.lgs.

128/2010 e dal d.Igs. 46/2014), da

cui la necessita di un nuovo prov-

vedimento regionale sulla materia.

Di seguito le principali disposizioni

introdotte dalla delibera regionale:
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o criteri di classificazione delle
modifiche sostanziali e non;

e nuovi moduli per la comunica-
zione di modifiche non sostan-
ziali ed in particolare:

- suballegato 1A - modello di co-
municazione di modifica non
sostanziale per stabilimento
autorizzato ANTE AUA,;

- suballegato 1B - modello di co-
municazione di modifica non
sostanzia-le per stabilimento
autorizzato AUA;

- suballegato 2 - modello di re-
lazione tecnica da trasmettere
nel caso di comunicazioni di
modifica non sostanziale delle
emissioni in atmosfera;

e termine per la presentazione
delle istanze ai sensi dellart.
269 del d.lgs. 152/06 per le atti-
vita che — alla luce del cam-bio
di classificazione della so-stanza
«formaldeide»— non pos-sono
piu avvalersi del regime sempli-
ficato delle attivita «in deroga»
di cui all'art. 272, fissato al 31
dicembre 2018, fermo restando
il termine previsto per 'adegua-
mento degli impianti al 1 genna-
io 2020, come gia disposto dalla
d.g.r. 6030/2016.

La delibera precisa inoltre che:

¢ fino all'adeguamento e alla messa
a regime delle piattaforme in uso
presso i SUAP, le comunicazioni di
modifica non sostanziale sono tra-
smesse direttamente allAutorita
Competente e per conoscenza a
Comune, ARPA e SUAP,

¢ restano invariate le modalita di
presentazione delle istanze di rila-
scio, rinnovo o modifica sostanzia-
le dellAUA.

Si rammenta alle aziende che le

modifiche introdotte alle emissio-

ni in aria, sia sostanziali sia non
sostanziali, richiedono la presen-

tazione preventiva di domande di

autorizzazioni ovvero di comuni-

cazioni, quindi ben prima (almeno

60 giorni nel caso delle modifiche

non sostanziali) della realizzazione

dell’intervento di modifica.
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